SURDURULEBILIR PAMUK TARIMI ICIN VERIM VE KALITE

destekleme politikasini iyi yonetmektir.
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Tiirkiye bir tekstil {ilkesi olmasina
ragmen pamuk ekim alanlar1 yildan yila
azalmaktadir. Pamuk ekim  alanlarinin
azalmasinda, Ureticinin alternatif Uriinlerden
daha fazla kazang elde etmesinin rolii biiyiiktiir.
Ureticilerin pamuk tarimina devam etmesi
bagka  bir ifadeyle pamuk tariminin
stirdiiriilebilirligi i¢in birim alandan elde edilen
getirinin yiikseltilmesi gerekmektedir. Bunu
saglamanin yolu ise, birim alandan daha yiiksek
verim ve kalite degerleri iyi elyaf elde etmek,
iretim maliyetlerini asagiya c¢ekmek ve

Verim konusunda iyi bir noktada oldugumuz sdylenebilir. TUIK verilerine gore
2016 yili ortalama verim degerimiz 505 kg/da'dir. Bu deger ile pamukta verim
siralamasinda pamuk iireten iilkeler icerisinde ilk siralarda yer almaktay1z.

Tiirk pamugunda kalite sorunu var mi? Urettigimiz pamugun pazarlanmasinda
sanayici talebi de onemli rol oynamaktadir. Tiirkiye'de yetistirilen pamuklarin kalite
degerleri iyi olmasina karsin, hasat donemi ile ¢ir¢irlama ve depolama asamasinda
yapilan hatalar ve eksiklikler Tirk pamugunun kalitesini olumsuz etkilemektedir.
Tiirkiye'de yetistirilen pamuklarin kalitesi konusunda fikir verebilecek asagidaki
grafikte yer alan degerler (2016 hasat sezonunda pazarda yer alan tiim gesitlere ait iki
yiziin tizerinde HVI analiz sonuglarina dayanmaktadir) bunu desteklemektedir.
Tirkiye'de yetistirilen cesitlerden elde edilen elyafin kalitesinde sorun olmamakla

birlikte,  hasat  doneminde
kullanilan  hasada  yardimci
kimyasallarin uygulanmasinda
yapilan hatalar, hasatta yiiksek
rutubet, kontaminasyon sorunu
ve cir¢lr isletmelerinin 6nemli
bir kisminin basta temizleme
iiniteleri olmak {tizere alt yapi
eksikligi ve makineli hasada
bagh olarak gerekli
yenilemelerin yapilmamis

olmasi yerli pamugun kalitesini
olumsuz etkilemektedir.
Ozellikle kontaminasyon
sorunu, konu uzmanlarinca
yerli ~ pamugun  kalitesini
etkileyen en Onemli sorun
olarak gosterilmektedir.

Elyaf kalitesi
dendiginde cok sayida
parametre  giindeme  gelir.
Bunlar, lif uzunlugu, lif kopma
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dayanikliligy, lif inceligi, yeknesaklik, yansima, renk, yabanci madde orani, olgunluk,
kisa lif igerigi, yapiskanlik ve sarilik degeridir. S6zli edilen parametreler, ¢esidin
genetik yapisindan kaynaklanabildigi gibi, yetistirme kosullar1 ile ¢evre kosullarindan
da etkilenebilmektedir.

Bazi kalite parametreleri tizerinde ¢evre ve gesidin genetik katkisi asagidaki
cizelgede dzetlenmistir:

Kalite Ozellikleri 62161?15'?;) ) Cevr(e(:;;:)l etki
Lif uzunlugu 80 20
Lif mukavemeti 90 10
Lif inceligi (micronaire) 41 59
Renk derecesi (Color grade) 21 79

Kalite parametrelerinden renk ve micronaire, ¢esidin genetik yapisindan daha
fazla c¢evre kosullart ve yetistirme tekniklerinden etkilenmektedir. Yukaridaki
cizelgede gorildigi gibi Ozellikle renk derecesi ve lif inceligi lizerinde g¢evre
kosullariin etkisi oldukga yiiksektir. Bu durum, yetistirdiginiz ¢esitler kalite degerleri
yiikksek elyafa sahip olsa da, ozellikle hasat ve cir¢cirlama asamasinda yapilacak
hatalarin 6zellikle elyafin renk derecesini olumsuz etkileyecegi anlamina gelmektedir.
Ornek vermek gerekirse, kuraklik, don, hastalik-zararlilar ve hasada yardimci
kimyasallarin ¢ok erken kullanimi veya yanlis preparat secimi liflerde sariliga neden
olmaktadir. Kozalarin a¢ilmasindan sonraki
donemde 5 mm’yi asan yagislar ve sicak-
nemli ortamdaki depolama kosullari renk
derecesini diisiirmektedir. Keza, kiitliiniin %
10 iizerindeki nem igerigi, pamuk liflerinde
sararma  miktarim1  6nemli  miktarda
arttirmaktadir. Liflerin olgunlagmasini ifade
eden lif inceligi de yetistirme siirecindeki
cevre kosullarindan 6nemli  derecede
etkilenen diger bir parametredir. Geg¢ ekim
nedeniyle yetisme siliresinin  kisalmasi, > % . ;
yeteri kadar fotosentez iriinii olusmamast, Hasada yardimc1 kimyasallarin ya_nlls kulla_mlml
solgunluk  hastahig, hasada  yardimet kiitliide sararmaya neden olabilmektedir
kimyasallarin erken kullanimi, potasyum

eksikligi ve yiiksek bitki siklig1 ince
micronaire nedeni olurken; fazla miktarda
fotosentez tiriiniiniin olugmasi yani yiiksek
verimlilik, yiiksek sicaklik, su stresi ve
zararli bocekler nedeniyle baz1 kozalarin
kaybedilmesi yliksek micronaire nedeni
olmaktadir. Esas olarak genetik bir 6zellik
olmakla birlikte, koza olusum doneminde
olumsuz c¢evre ozelliklerinden belli bir
oranda etkilenen parametrelerden biri de
lif uzunlugudur. Diisiik toprak nemi, asiri
sicaklik, su stresi ve besin maddesi
(potasyum) eksikligi ile ¢irgirlamada nem

Koza olgunluk testi:
Solda olgunlasmis koza, Sagda olgunlagsmamis koza




diizeyi lif uzunlugunu olumsuz etkileyebilmektedir.

Ulkemizde yetistirilen | w3~ JM 11 AT ZHEAN )T

pamuklarin  kalitesini  etkileyen l"

Yanhs defoliyant secimi, yapraklarin bitki
iizerinde kurumasina ve ¢epel oraninin i
artmasina neden olacaktir

unsurlardan  birisi de hasada
yardimci kimyasallar olarak
tammmladigimuz yaprak doktiiriicii ve
koza actirict preparatlarin
kullamiminda yapilan hatalardir.
Teknigine uygun olarak uygulanan
yaprak doktiirlicii ve koza agtirici
kimyasallar ~ verim ve  Kaliteyi
olumsuz etkilemeyecektir. Dogal
olarak, yaprak doktiiriici kimyasal
kullanim1 sonucu bitkinin yapraklari
tamamen doktiirtildiigiinden,
olgunlagmamis kozalarin  gelisimi
yavaglayacak veya duracaktir.

Dolayisiyla, yaprak doktiiriicii materyallerin gereginden erken kullanim kiitlii verimini
ve lif kalitesini olumsuz etkileyecektir. Yanlis preparat secimi yapraklarda desikant etki
yaparak bitki iizerinde asili kalmasina bu da kiitliilde ¢epel oraninin artmasina; ya da
yapraklar1 dokmeyerek yesil yapraklarin kiitliiyli boyamasina neden olacaktir. Yaprak
doktiirlicii veya koza agtiric1 kimyasallarin herhangi bir sekilde verim ve kalite kaybina
yol agmamasi i¢in uygulama zamani, uygulama dozu ve preparat se¢imi dogru
belirlenmelidir. Hasada yardimci kimyasallarin verim ve kalite kaybina yol agmamasi
icin, koza agim oraninin % 70'in lizerinde olmasi1 ve hasat edilmesi hedeflenen kozalarin
en az % 85'nin olgunlagsmis olmas1 gerekmektedir.

Ozellikle Beyazsinek,
Yaprakbiti  gibi tathmsi madde
salgilayan boceklerden kaynaklanan
yapiskanlhik (stickiness) sorunu da
pamukta kaliteyi olumsuz etkileyen ve
circirlama  asamasinda  problem
yaratan sorunlardan biridir.
Yapiskanlik sorununun ana
nedenlerinden olan sozii edilen
zararhilarla entegre zararli yOnetimi
ilkelerine gére miicadele edilmelidir.

Tiirkiye'de pamuk tariminin ! LN ’
siirdiiriilebilirliginde verim ve kalite | Beyazsinek ve Yaprakbitinin neden oldugu
onemli unsurlardir. Verimde yakalanan yapiskanlk sorunu

basar1 kalitede de yakalanabilir. Bunu
saglamanin yolu, elyaf kalite degerleri yliksek c¢esitler yaninda hasat asamasinda
siralanan hatalarin ortadan kaldirilmasidir. Yapilacak egitsel faaliyetlerle sozii edilen
hatalarin en az seviyeye indirilmesi miimkiindiir. Progen Tohum, kalite degerleri ile 6ne

¢ikan pamuk ¢esitlerini ProFiber markasi altinda toplayarak bir kalite grubu
olusturarak Tiirk pamugunun kalitesinin yilikselmesine katki vermektedir. Profiber,
Progen Tohum'un iistiin elyaf kalitesine sahip pamuk cesitleri Lima, Lydia ve Flash'dan
iiretilen pamuk balyalarmin, piyasada ayricalikli {iriin olarak degerlendirilmesini
saglamak amaciyla bir kalite grubu olusturmayi1 amacglayan marka olarak tanimlaniyor.



2016 yilinda sozii edilen gesitlerden elde edilmis yirminin iizerindeki parti profiber
olarak degerlendirildi ve basta 32 mm'yi asan elyaf uzunluguna sahip Lima ¢esidinin
olmak iizere Profiber partileri sanayicinin begenisini kazandi. Profiber uygulamasi1 2017
yilinda ¢ok daha kapsamli olarak yiriitiilecek ve Tiirk pamugunun kalitesinin
yiikseltilmesine katki saglanacak.



